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"PROCESSO DE FORMAgAO DE ESTATOR DE MOTOR LINEAR, PACOTE 
ANELAR DE ELEMENTOS DE LAMINAS E ESTATOR DE MOTOR 
ELETRICO". 

Campo da Inveng ao 

' — i\ 

5 Refere-se a present e inven9ao a um processo de formaga^ do 
estator e, mais particularmente, da montagem de seu pacote 
anelar interne de ISminas metalicas e que carrega a bobina 
do motor linear. 
Historico da Invencao 
10 Na fabrica<?ao de um compressor herm^tico de refrigeragao 
com motor linear, existem varies componentes que .constituem 
. o compressor, -..sfendo um deles o motor linear . .:.-.Esfce tipo de 
.. motor e cottpostp de um pacote anelar de laminas :^metalicas 
- do estator do-,rtiptor linear e sobre o qual e bobinado um fio 
15. dfe- cobre, fontnkhdo a bobina def ihdugao do motdiS. 

O. motor linear ipr^senta ainda um outro conjunbo de laminas 
mettlicas f.Grmarido tambgm um empacotamerito,'; radial, 
; denominado de pacote anelar extW^rno, o qual define, com o 
:. e^^tator, um espago anelar pndfe " se desloca i" p ' impulsor 
20 magnetico,. cuja fungao 4 produj^ir o movimento linear do 
pistao do compressor, para que dito pistao realize o 
trabalho de compressao no interior de um cilindro do 
cpmpressor . ;~ .. 

Sap conhecidos processes que -definem conf iguragoes de 
25 es.tat.or linear utilizando laminas inteiras para a 
manufatura de estatores lineares de topologia axissimetrica 
coin laminas do tipo "C" ou "U" era. margarida e que carregam, 
na parte m6vel, Imas (US4602174, US4346318, 4349757 
4454426, 4623808) . Tais solugoes apresentam, sob aspectos 
30 de manufatura, diversas dif iculdades, tais como: alojamento 
da bobina na estrutura anelar de ISminas; obter isolamento 
da bobina versus a estrutura de ISminas, em conformidade 
com normas de isolamento eletrico internacionais; fixar a 
bobina e/ou as espiras da bobina, as quais 6 necess^rio 
fixar rigidamente considerando os elevados esforgos que 
incidem nesta, devido a alta aceleragao decorrente do 
movimento alternative na freqiigncia de rede. 
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Objetivos da Invencao 

Assim, 6 um objetivo da presents invengSo prover um 
processo de formacao de estator de motor linear que 
facilite a montagem do estator, particularmente da bobina 

5 no interior deste, permitindo o preenchimento maximizado de 
fios de cobre no interior de dito estator permitindo ainda 
que a fixa<?ao das ISminas metal icas do pacote de ISminas 
formado apresenta resist§ncia suficiente para suportar os 
esforgos incidentes no estator, durante. opera(;ao^do motor 

0 linear. 

Um outro objetivo da presente invengao e prover um processo 
de formagao do estator tal como acima ■cita'dG>:.:e que permita, 
de forma.. -facii, um devido .isolamento •erei^rico da bobina de 
dito estat't>r .-^i .•,..-iv .'i 

5 Sumario . dad Invencao .I's/ [• 

Este e outrds objetivos .sao alcangadb's Vatraves de um 
processo -de . formacao de estator de motdi^ri el^trico linear, 
dito estator conpreendendo um pacote anerar: de elementos dei- 
Itmina no qual e montada'uhia bobina tubular;, dito process©' 

0 compreendendo as etapas dera- prover elementos de Itmina; 
cada um sendo definido por duas porgoes de ISmina a serem 
f ixadas entre si, de modo a completarem o respective 
elemento de lamina ; b- formar dois conjuntos anelares,^, 
mutuamente complementares, cOra as porgoes de ISmina de cadaV 

1 conjunto anelar assentadas-lado a lado entre si; e c-. 
assentar no interior de cada-um de ditos conjuntos anelares 
uma respect iva e adjacent^ porgao extrema da bobina^.. 
tubular, fixando entre si os dois conjuntos anelares de 
modo a completar o formate do pacote anelar de elementos de 
lamina. Os objetivos acima sao alcangados tambem com um 
pacote anelar compreendendo uma pluralidade de elementos de 
lamina assentados lateralmente entre si, cada elemento de 
lamina tendo uma extensao axial interna e duas extensoes 
radiais extremas e no qual e montada uma bobina tubular, 
sendo cada elemento de lamina definido por duas porgoes de 
lamina a serem f ixadas entre si, de modo a completarem o 
respective elemento de lamina, pelo menos uma de ditas 
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porgoesiamina tendo pelo tnenos parte da extensao axial 
interna respective elemento de lamina e uma das 
extenso^tiiais extremas. 

A inven^n, questao apresenta tambem urn pacote anelar de 
elements lamir^a, do tipo de formagao de um ^^stator de 
motor eco linear, compreendendo uma plural idade de 
elementc lamina assentados lateralmente entre si, cada 
elementOLgmina tendo uma extensao axial interna e duas 
extensSeiiais extremas e no qual 6 montada uma bobina 
tubular, elemento de lamina sendo definido por duas 
porppe.s,.Cnina fixadas entre si, de modo a completarem o 
respec^iVj^ento de ISmina. -.^p^: 

A inyen9a.esenta tambem um estator'^de mptor el^trico do 
tipq. cqmp-^ndo um pacote de elemen^o,s de ISmina do tipo 
15 3^,A^Bcr± uma bobina tubular ^ypyida de uma ^capa 
isoiante. '.. .-^ ^t. 

A presentengao apresenta algumas. v^nt^gens com relagao 
as .construconvencionais e conhecidas da t^cnica e que 
sao . a., posidade de • enrolamento do • f io de cobre. ^ie^ 
20 formagao da^a em maquinas convene ionai s ; a obtengao de 
altos volutk enchimento de fio de cobre da bobina; a 
conformidad isolamento eletrico de dita bobina, de 
acordo com internacionais de seguranga el^trica^ 
sendo o nento eletrico realizado em proce^.so 
25 convencional garantia de fixagao das espiras de cobre 
e da bobina todo. . 
Breve Descri>ig pesenhos 

A seguir a i'lo serIL descrita com base nos desenhos em 
anexo , onde : 

30 A figura 1 ^ vista em corte longitudinal de um motor 
linear tnostr^^a construgao de estator conhecido da 
t^cnica e ter. pacote anelar de iSminas formado com 
laminas inteii 

A figura 2 6 ig^a lateral de uma iSmina inteiric?a do 
35 tipo utilizadSjacote anelar de laminas ilustrado na 
figura 1 ; 

A figura 3 6 ^g^a lateral de duas porgoes de uma 
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lamina de um pacote anelar de laminas, formadas de acordo 
com a presente invengao; 

A figura 4 e uma vista em perspectiva de um alinhamento 
anelar de uma porgao de lamina do pacote de ISminas a ser 
•formado de acordo com a presente invengao; 

A figura 5 6 uma vista em perspectiva de um carretel de 
formagSo da bobina sendo montado antes de sua disposi<?ao no 
interior do estator da presente invengao; 

A figura 6 e uma vista em perspectiva do carretel de 
forma<?ao da bobina, eletricamente isolado e provide de 
terminals de contato, antes da colocagao de dita bobina no 
estator da presente invengao; 

A figura 7 e uma vista em perspectiva da bobina mon-tada- em 
um alinhamento anelar d^' uma das porgoes de lamirias;^de 
15 formagacp do pacote de laminas da preaente invengao 

A figura 8 e uma vista em perspectiva da bobina ':m6ntada 
entre dois alinhamentos anelares de porqroes de ltminas. de 
formagao do pacote de laminas da presente .invengao. . iWr-. 
Descrigao da Conf iguragao' Ilustrada . i , 

2 0 A presente invengao se aplica ^ formagao do estator de, um 

motor elgtrico linear, geralmente utilizado em compressor 
hermetico de sistemas de ref rigeragao, dito compressor 
compreendendo, no interior de uma carcaga, nao ilustrada, 
um conjunto motor- compressor incluinda .um conjunto nao 
25 ressonante, formado por um motor linear e um cilindro 1 e 
um conjunto ressonante formado por um pistao 2, 
reciprocante no interior do cilindro 1 e um meio atuador 3, 
extern© ao cilindro 1 e que carrega um magneto 4 
impulsionavel, axialmente, pela energizagao do motor 

3 0 linear, dito meio atuador 3 acoplando, operativamente, o 

pistao 2 ao motor linear. 

Conforme ilustrado na figura 1 anexa, o motor linear 6 
montado em volta do cilindro 1 e pistao 2 e compreende um 
pacote anelar 5, interne, formado por uma plural idade de 
35 elementos de Itmina 10, metalicas, mutua e lateralmente 
assentadas entre si e no qual e montada uma bobina tubular 
6 e um pacote anelar externo 7, formado por pluralidade de 



laminas metalicas externas. 

Cada pacote anelar, interne e externo e formado pelo 
asaentamento lateral mutuo das ISminas metalicas, 
geralmente de ago, que o compoe, definindo uma superflcie 
5 interna cillndrica, de montagetn, no caso do pacote anelar^ 5 
intemo, em torno do cilindro I.- 

O pacote anelar externo 7 forma, com o estator, urn espago 
anelar dentro do qual 6 deslocado o meio atuador 3, cuja 
fun?ao 6 produzir o movimento linear do pistao 2 no 
I interior do cilindro 1. 

O compressor inclui tamb#m meios de mola ressonante 8, 
convencionais, montados em constant e compress5o - ao conjunto 
ressonante e aoy.conj.unto nao ressonante e sendo^^elastica- e 
axialmente deformWis na diregao .:de deslocament^ di pistao 

cada elemento de-^ lamina 10 apresenta uma extenkSo axial 
interna 11 e duas; extensoes radiais extremas 12 y ' definindo 
conforme ilustrado, um perfil tr,apezoidal para :.o 'elemento 
de , lamina 10, com base menor coincidente com a. 4xtensao 
axial interna 11-. - ,.. 

De acordo com a presente invengao, cada elemento de Itmina 
10 6 definido por duas porgoes de lamina 13, 14, pelo menos 
uma.delas tendo pelo menos parte da extensao axial interna 
lli^do respective elemento de lamiha 10, ditas porgoes de 
lamina 13, 14 sendo fixtveis entre si, durante a formagao 
do estator e conforme descrito" adiante, de modo a 
completarem o respective elemento de lamina 10. 
De acordo com uma forma construtiva ilustrada, cada 
elemento de lamina 10 apresenta uma respectiva por<?ao de 
lamina 13, 14 tendo sua respectiva extensao axial interna 
13a, 14a carregando uma correspondent e extensSo radial 13b 
14b. 

Para a fixagao mutua das porgoes de lamina entre si, para a 
formagao de cada elemento de lamina 10 estas sao assentadas 
entre si atraves de uma respectiva regiao de assentamento 
15, 16, por exemplo, pelo encaixe mutuo entre ditas regioes 
de assentamento 15, 16, uma das quais apresentando um 
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recesso 17, encaixavel em uma projegao complementar 18 
provida na outra regiao de assentamento 15, 16, quando da 
montagem do pacote anelar de elementos de espira 5, 
conforme a seguir descrito. 
5 De acordo com a prisente invengao, cada porgao de; lamina 
13, 14 apresenta uma respectiva aresta radialmente interna 
13c, 14c a ser mutua e lateralmente assentada lado a lado 
com uma aresta radialmente interna 13c, I4c de uma porcpao 
de lamina 13, 14 adjacente, definindo um alinhamento 
10 retillneo de cada pluralidade de por?oes de lamina 13, 14. 
Ap6s o alinhamento retillneo de cada pluralddade de porgoes 
de lamina .13, 14, estas sao fixadas entire si de mode a 
permitir ap.^nas o deslocamento angular r^a^atikro e limitado 
de cada di^tfk ptirgao de lamina 13, 14 erii ti^W^e um eixo-de 
IS giro coincidente com a- respectiva aresta radialmente. 
interna 13'cV l4c. j ;i 

. ■ Apos a fixai^adidas porgSes de lamina 13,>ia.-^tn alinhamento" 

, retillneo ^stas sao conduzidas a uma etapa^ de -tieformacpao de • 

• dito alinhani^nto para uma • cdnf iguragao anelai atg que uma = 
20 porgao de lamina 13, 14, -extrema de cada respective 

alinhamento de pluralidade de porgoes de ISmina 13, 14, 
seja assentada contra uma outra porgao de lamina 13, 14,' 

• extrema oposta desta pluralidade de laminas. ' Esta . 
•• deformagao faz com que as arestas radialmente internas 13c, " 

25: 14C definam iima superflcie cillndrica interna para o " 
•• respective conjunto anelar 20, 30, ditos conjuntos anelares • 
20, 30, sendo mutuamente complementares entre si, na 
formagao do pacote anelar de elementos de lamina 5. A 
superflcie cillndrica interna de cada conjunto anelar g 

30 definida de modo a apresentar um diametro previamente 
calculado para o pacote anelar de elementos de lamina 5 a 
ser formado, em fungao do dimensionamento da regiao de 
montagem deste no motor el^trico 

De acordo com a presents invengao, ap6s a formagao de cada 
35 conjunto anelar 20, 30, cada um destes assenta uma 
respectiva porgao extrema da bobina tubular 6, de modo que 
as regioes de assentamento 15, 16 complementares sejam 
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mutuamente assentadas e fixadas entre si de . 
completar o formate do pacote anelar d/ i ° ^ 

5. ^ anelar de elementos de ISmina 

^ da boblna tubular 6. ° ^ ad^aoente porfSo extrema 

...Pe acordo com una forma de reall'Jar-a'o ^ 

• _ ° ^'^"^ °s dois oonjuntba anelares Jo" ,n ■ 
:;^ormaq:ao do paoote anelar de ei:i^en&s l - 
1= prove„do-se dordSo de adest^T'^; lamxna 5 « obtido 
* Ssse„tan«nto is,' is de oeTo ^ -lustrado) „a regiSo 
*or,5ee de lamina 13 ,4 - ' ™" Pl^ralidades 
conlunto anelar 20:, 30 d'lto '^"^■^^ conatitui^^o de cada 
-enelo, sob tens.o. P°r 
20 Em fungao da construfao de eataf-ov- ' 

bobina tubular « po<3e sor ott " ^ 
disposi^ao no pacote anel" de el * 
enrolamento de urn «o de coble tZ^^^ ?' 
-xemplo, de plastloo (flgurfsr . 

_ *° terraino do enrolamento do fio 
l^ga^ac de ditos extremes a ccndutores so « 
soldagem, dltos condutore. operando ^°=^„^^-'^l°' 
conectores da bobina tubular / a T 
30 elStrica, n»o ilustrado 1 " allmenta^So 

con^unto de fio de co^e .O^nXdrrca^ettrr ° 
uma capa isolante 70 nor , carretel 50 reoebe 

injetado (fig^ra s, ' -""^^i^l PlSstico 

isolamento da bobina' com a^ttr^tur'T""^ ° 

35 motor eletrico o oor,-i, ®^^^tura f erromagngtica do 

.nrolado, carretel T^UTT "° " 

e capa xsolante 70 define a bobina 
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tubular 6 a ser disposta e fixada, por exemplo, 
adesivo, entre os conjxantos anelares 20, 30 (figura 8) 



RBIVINDICAgOES 

1- Processo de formagao de estator de motor eletrico 
linear, dito estator compreendendo um pacote anelar de 
elementos de lamina (5) assentados lateralmente entre si, 
cada elemento de l&mina (5). tendo uma extensao axial 
interna (11) e duas extensoes radiais extremas (12) e no 
qual € montada uma bobina tubular (6) , caracterizado pelo 
f ato de compreender as etapas de : 

a- prover elementos de ISmina (10) , cada um sendo definido 
. por duas porpoes de lamina (13/ 14) a serem fixadas entre 
si, de modo a completarem o respectivo elemento -de lamina 
(10)/ • pelo menos uma delas tendo pelo menos pa*rte * 'da 
extensao axial interna (11) do respectivo element:o de 
lamina (10) ; 

b- formar dois conjuntbs anelares (20, 30), mutua(m'e"nte 
complement ares, com as por<?oes de lamina (13, 14) de cada 
conjunto anelar (2 0, 30) assentadas lado a lado entre s±;' e 
c~ assentar no interior de cada um iie ditos conjuntos 
anelares (20, 30) uma respectiva e adjacente porgao extfe'ma 
da bobina tubular (6) , fixando entre si os dois conjuntos 
anelares (2 0, 30) , de modo a completar o format o do pacote 
anelar de elementos de lamina (5) . 

2- Processo, de acordo com a reivindicagao * 1 , caracterizado 
pelo fato de, na etapa "c", os dois conjuntos anelares (20, 
30) de elementos de ISmina (10) serem fixados entre si em 
regioes de assentamento (15, 16) com encaixe mutuo. 

3- Processo, de acordo com a reivindicagio 1, caracterizado 
pelo fato de a fixagao mutua das porgoes de lamina (13, 14) 
ser obtida com uma etapa de prover um adesivo a regiao de 
assentamento (15, 16) com encaixe mutuo de pelo menos um 
dos conjuntos anelares (20, 30) . 

4- Processo, de acordo com a reivindicagao 6, caracterizado 
pelo fato de compreender uma etapa adicional de prover uma 
cura sob tensao do adesivo fixando mutuamente as porgoes de 
lamina (13, 14) dos dois conjuntos anelares (20, 30} . 

5- Processo, de acordo com a reivindica<?ao 3, caracterizado 
pelo fato de, na etapa "a" prover uma das por<?6es de lamina 




(13, 14) de cada elemento de lamina (10) com urn races so 
(17), na regiao de assentamento (15, 16) a outra porgao de 
lamina (13, 14) , a qual e provida, na respect iva regiao de 
assentamento (15, 16), com uma projecpao complementar (18) 
5 encaixavel em dito recesso (17) quando da fixaqiao entre os 
dois conjuntos anelares (20, 30) . 

6- Processo, de acordo com a reivindicagao 1, caracterizado 
pelo fato de a etapa "c" compreender as subetapas de: 

c- assent ar uma respect iva porgao extrema da bobina tiibular 
10 (6) no interior de urn de ditos conjuntos anelares (20, 30') ; 
e 

d- montar o outro de ditos conjuntos anelairei (2 0, 30) 
sobre o restante da bobina tubular (6), f ixando '-^ntre si os 
dois conjuntos ; anelares (20, 30)', de modo a completar o 
15 formato do pacote. anelar de elemeritos de lamina ("Sj . 

7- Processo, de acordo com a reivindicagao 1, caracterizado 
pelo fato de incluir,. uma etapa adicional de prover. a bobina 
t;ubular (6) com uma capa isolante (70) , * ' ' 

8- Processo, de acordo com a reiviridicagao 7, caraciterizado 
20 pelo fato de a capa. isolante (70) ser injetada ^m torno da 

bobina tubular (6) . 

9- Processo, de acordo com a reivindicacpao 1, caracterizado 
pelo. fato de a bobina tubular (6> ser fixada entre os 
conjuntos anelares (20, 30) . 

25 10- • Processo, de acordo com a reivindicagao 9, 
caracterizado pelo fato de a bobina tubular (6) ser fixada 
por adesivo aos conjuntos anelares (.20, 30) . 
11- Processo, de acordo com a reivindica<?ao 1, 
caracterizado pelo fato de compreender, ap6s a etapa "a", 

30 as etapas de: 

a- prover um alinhamento retilineo de cada uma de uma 
pluralidade de porgoes de laminas (13, 14) apresentando uma 
aresta axial radialmente interna (13c, 14c) , ditas porgoes 
de lamina (13, 14) sendo lateral e mutuamente assentadas e 

35 com suas respectivas arestas axiais radialmente internas 
(13c, 14c) definindo uma superficie plana; 




3 : . . 

b- fixar entre si as arestas axiais radialmente internas 
(13c, 14c) das porgoes de lamina (13, 14) do alinhamento 

retillneo de cada pluralidade de porgoes de lamina (13, 

14) , de modo a permit ir apenas o deslocamento angular 
5 relative e liraitado de cada dita porgao de i'amina (13, 14) 

em torno de sua parte da aresta axial radialmente interna 
(13c, 14c) ; e 

c- deformar o alinhamento de cada pluralidade de porgoes de 
lamina (13, 14) fixadas entre si, para umk configuragao 

10 anelar com as respectivas arestas axiai^ radialmente 
internas (13c, 14g) definindo uma" superficie cillndrica 
interna do respective conjunto anelTar (2-0, 3 0) . 
12 - ^ . Pacqte anelar de elementos de ISmina, do tipo de 
formagaQ • de urn estator de motcdr /eletrico linear ' e 

15 compr^endendo uma pluralidade de- eieme'iitos de laming ' (10) 

asseritadps lateralmente entre si, .d^ai'da?*-' elemento de lamina 

• ■ . 

(10) *tendo uma extensao axial interna^ (11) e duas extensoes 

radiaLs -extremas (12) • e no qual e; montada uma' bobina 

tubular (6) ; caracterizado pelo fato' de cada elementp de 

20 l§mina (10) ser definido per duas poriipbes de lamina' (13, 
14) a serem fixadas entre si, de modo a completarem o 
respective elemento de ISmina (10) , pelo menos uma de ditas 
porgoes de lamina (13, 14) tendo pelo menos partie* da 
extensao axial interna (11) do respective elemento de 

25 lamina e uma das extensoes radiais extremas (12) . 

13- Pacote, de acordo com a reivindicagao 8, caracterizado 
pelo fato de cada porgao de Itmina (13, 14) apresentar. uma 
respectiva regiao de assentamento (15, 16) , de enciiixe 
mtituo §L outra porgao de lamina (13, 14), na fixagao entre 

3 0 dels conjuntos anelares (20, 30) . 

14- Pacote, de acordo com a reivindicagao 9, caracterizado 
pelo fato de uma das porgoes de lamina (13, 14) de cada 
elemento de lamina (10) apresentar um recesso (17) na 
respectiva regiao de assentamento (13c, 14c) , para encaixar 

35 uma projegae complement ar (18) provida em uma outra porgao 
de lamina (13, 14), de modo a completar o respective 



elemento de lamina (10), na fixagao entre dois conjuntos 
anelares (2 0, 3 0) . 

15- Estator de motor eletrico do tipo compreendendo uma 
pluralidade de elementos de lamina (10) assent ados 
lateralmfnte entre si, cada elemento de lamina (10) tendo 
uma extensao axial interna (11) e duas extensoes radiais 
extremas (12) e no qual e montada uma bobina tubular (6) , 
caracterizado pelo fato de cada elemento de lamina (10) ser 
definido por duas porgoes de lamina. (13, 14) a serem 
fixadas entre si, de modo a completarem o respect ivo 
elemento de lamina (10), pelo menos uma de ditas porgSes de 
lamina (13, 14) tendo pelo pienos \ parte da extensao axial 
intierna (11) do respective elemento de ISmina (10) e uma 
das extensoes radiais extremas .? (12) e sendo . a bobina 
..tubular , (6) • provida de i .urti^'*: capa isolante \ (70) 
sqSreinj etada . ■ 
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RESUMO 

"PROCESSO DE FORMACAO DE ESTATOR DE MOTOR ELETRICO LINEAR 
PACOTE ANELAR DE ELEMENTOS DE LAMINAS E ESTATOR DE MOTOR 
ELETRICO", dito estator compreendendo urn pacote anelar de 
elementos de lamina (5) no qual g montadS uma bobina 
tubular (6), dito processo compreendendo as etapas de: a- 
prover elementos de lamina (10) , cada urn sendo definido por 
duas porgoes de Itmina (13, 14) a serem fixadas entre si, 
de modo a completarem o respectivo elemento d#. ISmina (10) ' 
b- formar dois conjuntos anelares (20, 30)-, mutuamente 
complernentares, com as porgoes de lamina (13, 14) de cada 
conjunto|nelar (20, 30) assentadas i^do.^ lado entre si; e 
c- assenfear no interior de cada ,.^fn de ditos conjuntos 
an6l4r^s -po, 30) uma respectiva e' atijkc^nte porgao extrema 
da . bpbina.. tubular (6), -fixando ent^fe-si ' os dois conjuntos 
anela^^s;.(20, 30), de modo a complet^^ formato do pacote 
anelaar de- elementos de Itmina (5). .V ' 
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mutuamente assentadas e fixadas entre si, de modo a 
completar o formato do pacote anelar de elementos de ISmina 
5. 

Na forma de realizagao da presente invengao ilustrada na 
figura By, uma porgao extrema da bpbina tubular 6 g 
primeiramente assentada no interior de- um dos con juntos 
anelares 20, 30, anteriormente a montagem a outra porgao 
extrema de dita bobina tubular 6 do outro conjunto anelar 
20, 30. Em uma outra variante, cada conjunto anelar 20, 3 0 
e simultaneamente assentado a uma adjacente porgao extrema 
da bobina tubular 6 . 

::Pp '.^pordo com uma forma de reali^a9ao da presemte invengao, 
I'f ^f4-xagao entre os dois congunteos anelares 20, 30 de 
.yfpr^riagao do paqote . anelar de elementos de iamina*:5 6 obtido' 
..p^2:ovendo-se um cordao de adesivio ::.<:nao ilustrado). na regiao;: 
^assentamento 15, 16 de pelowmenos uma das pluralidades 
.dp por goes de lamina 13, 14;li d^ constituigao. de cada 
icbnjunto anelar 20, 30, dito; adesivo sendo .curavel, por ■ 
exemplo, sob teiisao. , :y 

Em fungao da construgao de estator da presente ^solugao, a 
bobina tubular 6 pode ser obtida anteriormente ^ sua 
disposigao no pacote anelar de elementos de lamina 5, por 
enrolamento de um fio de cobre 40 em um carretel 50, por 
exemplo, de plastico (figura 5) e que apresenta meios para 
a obtengao de isolamento dos extremes do fio de formagao da 
bobina- Ao termino do enrolamento do fio, efetua-se a 
ligagao de ditos extremes a condutores 60, por exemplo, por 
soldagem, ditos condutores operando, por exemplo, como 
conectores da bobina tubular 6 a um cabo de alimentagao 
eletrica, nao ilustrado. Na construgao em descrigao, o 
conjunto de fio de cobre 40 enrolado e carretel 50 recebe 
uma capa isolante 70, por exemplo, em material plastico 
injetado (figura 6) , de modo a garantir o complete 
isolamento da bobina com a estrutura f erromagnetica do 
motor eletrico. O conjunto formado pelo fio de cobre 4 0 
enrolado, carretel 50 e capa isolante 70 define a bobina 




REIVINDICAgOES 

1- Processo de formagao de estator de motor eletrico 
linear, dito estator compreendendo urn pacote anelar de 
elementos de lamina (5) assent ados lateralmente entre si, 

5 cada: elemento de lamina (5) tendo uma extensao axial 
interna (11) e duas extensoes radiais extremas (12) e no 
qual e montada uma bobina tubular (6) , carac t eri zado pelo 
fato de compreender as etapas de: 

a- prover elementos de lamina (10) cada urn sendo def inido 
10 por duas porc?oes de lamina (13, 14) a serem fixadas entre 
si, de modo a completarem o respectivo elemento de lamina 
, (10), pelp menos uma del^s. : fcendo pelo. menos parte ; .da ^, : 
extensao axial interna ... (.11).: do respectivo elemento de . 
'X lamina (10) ;. . . ■ m- 

:15i\ b- formarv dois conjuntps...^ .anelares (20,'; 30), mutuamertte. ■-•.v 
. • ■ .: complementar^s, com as pprijgoes de iamina (13, 14) de cada - 
• ; conjunto anelar (20, 3 0) assent adas lado a lado entre si;...:.ie 
,:.v ^'.^ c- assentar ; no interior de r.cada um de ditos conjuntos-^V 
.: anelares (20>>: 3 0) uma respect iva e adj acent.^ - pdrgao extremals. , 
20 da bobina tubular (6), fixando entre si o&j.'dois conjuntos : 
anelares (20, 30), de modo a completar o formato do pacote 
anelar de elementos de lamina (5) • 

2- Processo, de acordo com a reivindicagao 1, carac t eri zado 
pelo fato de,' na etapa "c", os dois conjuntos .anelares (20, 

25 30) de elementos de lamina (10) serem. fixadps entre si em 
regioes de as.sentamento (15, 16) com encaixe-.mQtuo . 

3- Processo, .de acordo com a reivindicagao 1, caract eri zado 
pelo fato de a fixagao miitua das porgoes de lamina (13, 14) 
ser obtida com uma etapa de prover um adesivo k regiao de 

30 assentamento (15, 16) com encaixe mutuo de pelo menos um 
dos conjuntos anelares (20, 30) . 

4- Processo, de acordo com a reivindicagao 3, carac t eri zado 
pelo fato de compreender uma etapa adicional de prover uma 
cura sob tensao do adesivo fixando mutuamente as porgoes de 

35 lamina (13, 14) dos dois conjuntos anelares (20, 30) . 

5- Processo, de acordo com a reivindicagao 3, carac t eri zado 
pelo fato de, na etapa "a" prover uma das porgoes de lamina 



(13, 14) de cada elemento de lamina (10) com urn recesso 
(17) , na regiao de assentamento (15, 16) a outra porgao de 
lamina (13, 14), a qual e provida, na respectiva regiao de 
assentamento (15, 16) , com uma projegao complement ar (18) 
5 ivencaixavel em dito recesso (17^ quando da fixagao entre os 
dois conjiintos anelares (20, 30). 

6- Processo, de acordo com a reivindicagao 1, caracterizado 
pelo fato de a etapa "c" compreender as subetapas de: 

. c- assentar uma respectiva porgao extrema da bobina tubular 
10 (6) no interior de um de ditos conjuntos anelares (20, 30); 
e 

d- montar o outro de^' ditos conjuntos anelares (2 0-^, '3 0) 
sobreo restante da bofoiria tubular (6), fixando entre? si os 
dois <:onjuntos anelares •.(20, 30), de ' modo • a compilj&tar o 
15 formatb :db pacote anelar^de elementos de- ISmina (5) - 

7- Processo, de acordb>-c6m a reivindicagao 1, caract-eriz^do 
pelo fato de incluir- uftia etapa adicional- de prover a'4)*obi^a 
tubular (6) com uma cap'a isolantcT (70) . r' i- 

8- Procefeso, de acordo com a reivindi'eacjfao 7, caracteriza:do 
20 pelo fato de a capa isolante (70) ser ihjetada em tomol.da 

bobina tubular (6) . 

9- Processo, de acordo com a reivindicagao 1, caracterizado 
pelo fato de a bobina tubular (6) ser fixada entre os 
conjuntos anelares (2 0, 3 0) • 

25 10- Processo, de acordo com a reivindicagao 9, 
caracterizado pelo fato de a bobina tubular (6) ser fixada 
por adesivo aos conjuntos anelares (2 0, 3 0) . 
11- Processo, de acordo com a reivindicagao 1, 
caract eri zado pelo fato de compreender, apos a etapa "a", 

30 as etapas de: 

a- prover um alinhamento retillneo de cada uma de uma 
pluralidade de porgoes de laminas (13, 14) apresentando uma 
aresta axial radialmente interna (13c, 14c) , ditas porgoes 
de ISmina (13, 14) sendo lateral e mutuamente assentadas e 

35 com suas respect ivas arestas axiais radialmente internas 
(13c, 14c) definindo uma superficie plana; 
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b- f ixar entre si as arestas axiais radialmente internas 
(13c, 14c) das poroses de lamina (13, 14) do alinhamento 
retxllneo de cada pluralidade de por<?6es de ISmina (13, 
14), de modo a permitir apenas o deslocamento angular 
5 relative e limitado.de cada dita por«?ao de iamina=(13, 14) 
em torno de sua parte da aresta axial radialmente interna 
(13c, 14c) ; e 

c- deformar o alinhamento de cada pluralidade de porgoes de 
lamina (13, 14) fixadas entre si, para uma conflgura<?ao 
10 anelar com as respectivas arestas axiais radialmente 
xnternas (13c, 14c) definindo uma superficie cillndrica 
interna do'irespectivo conjunto anelar (26> '3of. 
12- Pacote ^ anelar de elementos de lariiin^;^'- do tipo "de 
forma^ao -dfe ; um estator de motor ■ ' elgtrlbo linear ' e' 
compreendendo -uma pluralidade de elementds' • d^ lamina (10)'^ 
assentados.-aatiferalmente entre si, cada ^llme^to de lamina' 
(10) tendo-tima;.^extensao axial interna (ii)^'e duas extensoes 
radlais extremes (12) e ' nd qual e mofitadk uma bobina ' 
tubular (6),- daracterizado "^elo fato de cad^ elemento de ' 
lamina (10)^ ser definido po^ duas por^oes de lamina (13, ' 
14) a serem fixadas entre si, de modo a completarem o 
respective elemento de lamina (10) , pelo menos uma de ditas 
porgoes de lamina (13, 14) tendo pelo menos parte da 
extensao axial interna (llj- do respective elemento de 
25. lamina e uma das extensSes radiais extremas (12). 

13- Pacote, de acordo com a r^"ivindicagao 8, caracterizado 
. pelo fato de cada porqao de lamina (13, 14) apresentar uma 

■ ■ respectiva regiao de assentamento (15, 16), de encaixe 
mutuo a outra porgao de lamina (13, 14), na fixagao entre 
30 dois conjuntos anelares (2 0, 30) . 

14- Pacote, de acordo com a reivindicagao 9, caracterizado 
pelo fato de uma das porgoes de lamina (13, 14) de cada 
elemento de lamina (10) apresentar um recesso (17) na 
respectiva regiao de assentamento (13c, 14c), para encaixar 

35 uma projegao complementar (18) provida em uma outra porgao 
de lamina (13, 14), de modo a completar o respective 
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elemento de lamina (10), na fixagao entre dois conjuntos 
anelares (20, 30) . 

15- Estator de motor elgtrico do tipo corapreendendo uma 
pluralidade de elementos de ISmina (lo) assentados 
lateralmente ehtre si, cada elemento de ISmiha (10) tendo 
uma extensao axial interna (11) e duas extensSes radiais 
extremas (12) e no qual e montada uma bobina tubular (6), 
carac terizado pelo fato de cada elemento de lamina (10) ser 
definido por .duas porgoes de lamina (13,-14) a serem 
fixadas entre si, de modo a completarem o respectivo 
elemento.,de lamina (lO) , pelo menos uma -de ditas porgoes de 
lamijia.- (13, 14) tendo pelo menos part ^ Ma extensa^ axial 
inte?:ri^ (ll) do respectivo elemehteiVde. -lamina (10) e uma 
das .,extensoes ■ radiais • extremas (1^') % sendo a' " bobina 
tiibulaor ,v: (6) provida' de mak --%Bi^^ isolante' (70) 
sobr^i^ij ^tada . • ■ ,..-1^ ',,f 



RESUMO 

"PROCESso DE forma<;ao de estator de motor linear, pacote 

ANEIAR DE ELEMENTOS-. . DE . • LAMINAS E ESTATOR DE MOTOR 
ELETRICO", dito estator compreendendo urn pacote anelar de 
5 elementos: de lamina (5) no qual e montada uma bobina 
tubular (6), dito processo compreendendo as etapas de: a- 
prover elementos de ISmina (10) , cada um sendo definido por 
duas porgoes de lamina (13, 14) a serem fixadas entre si, 
de modo a completarem o respective elemerito de lamina (10) ; 
10 b- formar dois conjuntos anelares (20, 30), mutuamente 
complementares, com as porgoes de. lamina (13, 14) de cada 
.;. cpnj,.unto anelar (20, 30) assentadas. lado a 1 ado" entre si; e 
./:G- .assentar no. interior de cacia fum de ditos conjuntos • 
.^nelares (2 0, 3 0) uma respectiv^^^e adjacente potgab extrema 
d? bobina tubular (6), f ixarido ''^ientre si os dois conjuAtos ■ 
anelares (20, 30) , de modo a coifiple^ar o formato do pacote 
anelar de elementos de lamina (5f .. \'; 
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